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ENT COOPERATIQllWiREA: >^ 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 
(PCT Rule 61.2) 


To: 

Conimissioner 

US Department of Commerce 
United States Patent and Trademark 
Office, PCT 

901 1 ^niith Plark Plarp Rnnm 
I 1 ouuiii v^iaiN riawc rtViJUiii 

CP2/5C24 

Arlington, VA 22202 
ETATS-UNIS D AMERIQUE 

in its capacity as elected Office 


Date of mailing: 

01 March 2001 (01.03.01) 




International application No.: 

PCT/CHOO/00441 


Applicant's or agent's file reference: 
6721 PCT 


International filing date: 

18 August 2000(18.08.00) 


Priority date: 

20 August 1999 (20.08.99) 


Applicant: 

BALDESBERGER, Fides, P. 




1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

I X[ in the demand filed with the International preliminary Examining Authority on: 

08 December 2000 (08.12.00) 



I I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



2. The election | X| was 

□ 



was not 



made before the expiration of 19 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 





The International Bureau of WIPQ 
34, chemin des Colombettes 
1211 Geneva 20, Switzerland 

Facsimile No.: (41-22)740.14.35 


Authorized officer: 

J. Zahra 

Telephone No.: (41 -22) 338.83.38 



Form PCT/IB/331 (July 1992) 



3854114 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE^ZUSAMMENARBETr AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESEbiS. 



\ 1 1 WJai 



Absender: MIT DER INTERNAnWlALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE 



An: 








- RITSCHER, Thomas 








RITSGHER & SEIFERT 


i 






Porch St rasse 452 


1 

■i 






Postfach 




V / 




8029 Zurich 


I 






SUISSE 




=^rr ^0^-^^:l:^'^_■5• 




■5 







PCT 



! 

MITTEILUNG UBER DIE OBERSENDUNG 
PES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNGSBERICHTS 



4 



(Regel71.1 PCT) 



Absendedatum 
(Tag/Monai/Jahr) 



05.12.2001 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
6721 PCT 



WICHTIGE MmreLUNG 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/CHOO/00441 



Internationales Anmeldedatunn (Tag/Monat/Jahr) 
18/08/2000 



Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
20/08/1999 



Anmelder 

OUTILS PUBIS SA et al. 



1 . Dem Anmelder wird mitgetellt, daB ihm die mit der Internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen, ubermittelt. 

2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen - dem Internationalen Buro zur 
Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Intemationaie Buro eine Ubersetzung des Berichts Gedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 

4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 30 Monaten 
ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen (Einreichung von 
Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe auch die durch das 
Intemationaie Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubemiittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der intemationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Aniagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. Es 
ist Aufgabe des Anmelders, solcti^JJbersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten Amtern 
direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordemissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 



Name und Postanschrift der mit der intemationalen Prufung 
beauftragten Behorde ' 

Europaisches Patentamt 
1^80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevolimachtigter Bediensteter 
Kiepe, C 

Tel. +49 89 2399-2423 



^^^^^^ 



i 



Formblatt PCT/IPEA/41 6 (Juli 1992) 



PCT 



ANTRAG 



Der Unterzeichnete beantragt, daB die vorliegende 
Internationale Anmeldung nach dem Vertrag Ober die 
intemationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 



Vom Anmeldeamt auszufiiUen 



Internationales Aktenzeichen 



I ntemationales Anmeldedatum 



Name des Anmeldeamts und "PCT International Application" 



Aktenzeichen des Anmelders odcr Anwalts (falls gewunscht) 
(max. 12 Zeichen) g 7 2 1 PCT 



Feld Nr. 1 BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Pinzette 


Feld Nr. II ANMELDER 


Name und Anschrift: ffamilienname, Vorname; beijvristischenPersonenvpUstandtgeamtlicheBem^ 
Bei der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben Der m diesem Feld m der 
Anschrift angegebene Staat isi der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern tmchstehend kern 
Staat des Sitzes oder Wohnsittes angegeben isij 

OUTILS RUBIS SA 
Via Lische 
Postfach 71 
6855 Stabio 
CH 


1 1 Diese Person ist 
« ' gleichzeitig Erfinder 


Telcfonnr.: 


Telefaxnr.: 


Femschreibnr.: 


StaalsangehOrigkeii (Staat): 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 
CM 


Diesc Person istAnmclder 1 1 aUe Bcstim- [ 1 aneBeslimmungsstaatenmii Ausnahmc | I nurdieVereinigien | | die im Zusatzfeld 

fiirfolgcndeStaaten: ( 1 mungsstaaten der Vereinigten Siaaien von Amerika | | Staaten von Amcrika [ 1 angegcbenen Staaten 


Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname: beijuristischenPersonenvollstandigeamtlicheBez^^^^ 
bei der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem tern m der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehena kern 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

BALDESBERGEr/ Fides P. 
Via Montalbano 9 
6900 Lugano 
CH 


Diese Person ist: 
1 ] nur Anmelder 

Anmelder und Erfmder 

1 [ nur Erfmder (Wird dieses Kdstchen 
1— J angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 


Staatsangehorigkeit (Staat): 
CH 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 

rp _ 


Diese Person istAnmclder 1 1 alle Bestim* 1 1 alleBestimmungsstaaten mit Ausnahme nur die Vcreinigten | | die im Zusaufeld 

filrfnlgendc Staaten: I J mungsstaat^n | 1 der Vereinigten Staaten von Amerika X Staaten von Amerika | 1 angegcbenen Staaten 


1 1 Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fonsetzungsblatt angegeben. 


Feld Nr. IV ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 


Die folgende Person wird hiermit bestellt/ist bestellt worden, um fiir den (die) Anmelder | ] ^^alt I 1 ^^"^^^"samer 
vor den zustSndigen intemationalen Behorden in folgender Eigcnschaft zu handeln als: L-J Vertreier 


Name und Anschrift: (Familienname. Vorname: bei juristischen Personen vollstdndige anuliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats 
anzugeben) 

Dr. Thomas Ritscher 
Ritscher & Seifert 
Patentanwalte 

Forchstrasse 452 / Postfach 
8029 Zurich 

CH 


Telcfonnr: 

+41 1 395.44.88 


Telefaxnr.: 

+41 1 395.44.84 


Femschreibnr.: 


1 1 Zustetlanschrift: Dieses KSstchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt odcrgemeinsamer Vertreter bestellt ist und statt dessen im 

1 1 obigen Feld einc spezicile Zustellanschrift angegeben ist. 



Formblatt PCT/RO/lOl (Blatt 1) (Juli 1998; Nachdruck Januar 1999) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Blatt Nr. .4-. 



Feld Nr. V BESTIMMUNG VON STAATEN 



werden hiennit vorgenommen (bine die entsprechende. 



\en ankreuzen; wenigsiens ein Kdstchen 



EA 



Die folgcnden Bestimmungen nach Kegel 4.9 
mufi angekreuzi werden) : 
Regionales Patent 

□ AP ARIPO-Patent: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi, SD Sudan, SZ Swasiland, 
VG Uganda, Z\V Simbabwe und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des Harare-Prolokolls und des PCX ist 
Eurasisches Patent: AM Armenien, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 
Moldau, RU Russische Foderation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen Patenlubereinkommens und des PCX ist 
gf EP Europaisches Patent: AT Osterreich, BE Belgien, CH und LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypern, 
DE Deutschland,DKDanemark, ES Spanien, FI Finnland, FRFrankreich,GB VereinigtesK.6nigreich,GRGriechenland, 
IE Irland, IT Italien, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niederlande, PT Portugal, SE Schweden und jeder weitere Staat, 
der Vertragsstaat des EuropSischen Patentiibereinkommens und des PCX ist 

O API-Patent: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Zentralafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cote d'lvoire, 
CM Kamerun, GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal, 
TD Xschad, TG Togo und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat der OAPI und des PCT ist (falls eine andere Schutzrechtsart 

Oder ein sonstiges Verfahren gewiinschi wird, bitte auf der gepunheten Linie angeben) 

Nationales Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewUnscht wird, bitte auf der gepunheten Linie angeben): 



□ OA 



m 


AL 


IS 


AM 


iSI 


AT 




AU 


m 


AZ 


m 


BA 


E) 


BB 


m 


BG 


IS 


BR 


m 


BY 




CA 


EI 


CH 


m 


CN 


m 


cu 


m 


cz 


m 


DE 




DK 




EE 






B 


FI 


m 


GB 


m 


GD 


B 


GE 




GH 


m 


GM 


(SI 


HR 


m 


HU 


m 


ID 


m 


IL 




IN 


m 


IS 


m 


JP 




KE 




KG 


m 


KP 


m 


KR 


m 


K2 


m 


LC 


m 


LK 


m 


LR 



Albanien El 

Armenien EI 

Osterreich El 

Australien El 

Aserbaidschan iS 

Bosnien-Herzcgowina 13 

Barbados 0 

BulgEirien 

Brasiiien El 

Belarus H 

Kanada (2 

jnd LI Schweiz und Liechtenstein [3 

China B 

Kuba H 

Tschechische Republik EI 

Deutschland El 

Danemark K) 

Estland EI 

Spanien El 

Finnland El 

Vereinigtcs Konigreich EI 

Grenada El 

Georgien 12 

Ghana 13 

Gambia EI 

Kjoatien (3 

Ungam : 13 

Indonesien 0 

Israel (3 

Indien E| 

Island 

Japan [3 

Kenia E] 

Kirgisistan El 

Demokratische Volksrepublik Korea El 



LS Lesotho *. 

LT Litauen 
LU Luxemburg 
LV Lenland 

MD Republik Moldau 

MG Madagaskar 

MK Die ehemalige jugoslawische Republik 

Mazedonien 

MN Mongolei 

MW Malawi 

MX Mexiko 

NO Norwegen 

NZ Neuseeland 

PL Polen 

PT Portugal 

RO Rumanien 

RU Russische Foderation 

SD Sudan 
SE Schweden 
SG Singapur 

SI Slowenien . 

SK Slowakei 

SL Sierra Leone 

TJ Tadschikistan 

TM Turkmenistan 

TR Turkei 

TT Trinidad und Tobago 

UA Ukraine 

UG Uganda 

US Vereinigte Staaten von Amerika ..... 



UZ 
VN 
YU 
ZW 



Usbekistan 
Vietnam . . . 
Jugoslawien 
Simbabwe . 



Kastchcn ftir die Bestimmung von Staaten (fur die Zwecke eines 

Republik Korea nationalen Patents), die dem PCT nach der VerOffentlichung 

Kasachstan dieses Formblatls beigetreten sind: 



Saint Lucia 
Sri Lanka 

Liberia 



□ 
□ 
□ 



Erklarung bzgl. vorsorglicher Bestimmungen: Zusatzlich zu den oben genannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach 
Regel 4.9 Absatz b auch alle anderen nach dem PCT zulassigen Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten 
Bestimmungen, die von dieser Erklarung ausgenommen sind. Der Anmelder erklart, daB diese zusatzlichen Bestimmungen unter 
dem Vorbehalt einer Bestatigunc stehen und jedc zusauliche Bestimmung, die vor Ablauf von 1 5 Monaten ab dem Prioriiaisdatum 
nicht bestatigt wurde, nach Ablauf dieser Frist als vom Anmelder zuriickgenommen gilt. (Die Bestdtigung einer Bestimmung 
erfolgt durch die Einreichung einer Mitieilung, in der diese Bestimmung angegeben wird. und die Zahlung der Bestimmungs- und 
der Bestdtigungsgebiihr. Die Bestdtigung mufi beim Anmeldeamt innerhalb der Frist von 15 Monaten eingehen.) 



Formblatt PCT/RO/IOl (Blatt 2) (Januar 1999) 



Siehe Anmerkungen zu diese m Antragsformular 



Blatt Nr. 



Feld Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH 



Anmeldedaium 
der frtiheren Anmeldung 
(Tag/Monat/Jahr) 



Zeiie(I) 
20.08, 



1 999 



Zeite (2) 



Zeiie (3) 



der friihi 



□ 



chen 

nme Idling 



9981 0749.4 



Weitere Prioritatsanspruchc sind im Zusatzfeid angegeben. 
1st die frui^l^meldung eine: 



Rationale Anmeldung: 
Staat 



ale^lKldi 



regionale ^IReldung:* 

regionales Amt 



EP 



Internationale Anmeldung 
Anmeldeamt 



BDas Anmeldeamt wird ersuchl, erne beglaubigte Abschrift der oben in der (den) Zeilc(n) , . . 

bezcichneten fniheren Anmeldung(cn) zu erstellcn und dem inicmalionalcn BUro zu Qbemiineln (nur falls die Jriihere Anmelaung(en) bet 
dem Amt eingereicht warden istfsind), das fur die Zwecke dieser internationalen Anmeldung Anmeldeamt ist) 
» Falls es sich bei der fruheren Anmeldung urn eine ARIPO-Anmeldung handelt, so mufi in dem Zusatzfeid mindestens ein Staat angegeben werden. der 
Mitgliedstaat der Pariser Verbandsubereinkunft zum Schutz des gewerblichen Eigentums ist und fur den diefruhere Anmeldung eingereicht wurde. 



Feld Nr. VII INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 



Wahl der intemationalcn Recherchenbehdrde ySA) 
(falls zwei oder mehr ah zwei iniernationale Recherchen- 
beh6rden fur die Ausfuhrung der internationalen Recherche 
zustandig sind. geben Sie die von Ihnen gewahlte Beh&rde an: 
der Zweibuchstaben-Code kann benutzt werden): 

ISA/EP 



Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer frOberen Recherche; Bezugnahme aufdiese 
friihcrc Recherche (falh einefriihere Recherche bei der internationalen Recherchenbeharde 
beantragt oder von ihr durchgejiihrt worden ist): 

Aktenzeichen Staat (oder regionales Amt) 

99810749.4 EP 



Datum (Tag/Monat/Jahr) 



FeldNr.Vni KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 



Diese iniernationale Anmeldung enthalt 
die folgende Anzahl von Blattern: 



Antrag 

Beschreibung (ohne 
Sequenzprotokollteil) 

Ansprtiche 

Zusammenfassung 

Zeichnungen 

Sequenzprotokollteil 
der Beschreibung 

Blattzaht insgesamt 



3 

2 
2 



13 



Dieser internationalen Anmeldung liegen die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 

1 . g| Blatt fiir die GebQhrenberechnung 

2. □ Gesondene unterzeichnele Vollmacht (folgt) 

3. 12 Kopie der allgemeinen Vollmacht; Aktenzeichen (falls vorhanden): 
4- □ Begrundung fiir das Fehlen einer Unterschrifl 

5. □ Prioritatsbeleg(e), in Feld Nr. VI durch 

folgende Zeilennummer gekennzeichnet: 

6. □ Cbersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache: 

7. □ Gesondcrte Angaben zu hintcrlegtcn Mikroorganismcn oder andcrcm biolo^ 

8. Q Protokoll der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzen in computerlesbarer Form 

9. O Sonstige (einzeln auffiihren): 



Abbildung der Zeichnungen, die 

mit der Zusammenfassung ^ 

ver6fyentlicht werden sonfNr.): 



■ Sprache^ in der die 
intemationale Anmeldung 
eingereicht wird: 



deutsch 



Feld Nr. IX UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS ODER DES ANWALTS 



Der Name Jeder unterzeichnenden Person ist neben der Unterschrift zu wiederholen, und es ist anzugeben, sofern sich dies nicht e indent ig 
aus dem Antrag ergibt, in welcher Eigenschaft die Person unterzeichnet. 




Dr. Thomas Ritscher 



. Vom Anmeldeamt auszufullen i 



1. Datum des tatsachlichen Eingangs dieser 
internationalen Anmeldung: 



I 3. Geandertes Eingangsdatum aufgrund nachtraglich, jedoch 

fristgerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen 
zur Vervollsiandigung dieser internationalen Anmeldung: 



4- Datum des fristgerechten Eingangs der angeforderten 
Richtigsiellungen nach Artikel 1 1(2) PCT: 



2. Zeichnungen 

□ cinge- 
gangen: 



□ 



nicht ein- 
gegangen: 



5. Internationale RechcrchenbehCrde . , 

(falls zwei oder mehr zustandig sind) : loA I 



6. I I Ubermitilung des Recherchenexemplars bis zur 
I — I Zahlung der Recherchengebuhr autgeschoben 



* Vom Internationalen Buro auszuftillen . 



Datum des Eingangs des Akienexemplars 
beim Internationalen Buro: 



Formblan PCT/RO/IOl (letztcs Blatt) (Juli 1998; Nachdruck Januar 1999) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Dieses Blati ist nicht Ted und zcihlt nicht ais Blati der internationalen Anmeldung. 



PC 




BLATT FUR DIE GEBLJHRENBERECHNUNG 
Anhang zum Antrag 



Aktenzeichen des Anmelders 

Oder Anwalts 6 721 PCT 



>^?rrAnmcldeafnt auszufUIIen 



Internationales Aktenzeichen 



Eingangsstempel des Anmeldeamts 



Anmelder 



OUTILS RUBIS SA, et al. 



BERECHNUNG DER VORGESCHRIEBENEN GEBUHREN 



UBERMITTLUNGSGEBUHR 



EP 



2. RECHERCHENGEBUHR 

Die intemationale Recherche ist durchzufiihren von 
(Sind zwei oder mehr Internationale Recherchenbehorden fir die intemationale Recherche zustdndig, 
ist der Name der Behdrde anzugeben, die die Internationale Recherche durchfuhren soli) 

3. - INTERNATIONALE GEBOHR 



CHF 


1 00 


.00 


T 


CHF 1 


' 530 


.00 


S 



Grundgebiihr 

Die intemationale Anmeldung enthalt 



1 9 Blatter. 



umfaBt die ersten 30 Blatter | CHF 650 . 00 



bl 



Zusatzblattgebuhr 



Anzahl der Blatter 
uber 30 

Addieren Sie die in Feld bl und b2 eingetragenen 
Betrage, und tragen Sie die Sunnme in Feld B ein 

Besti m m u ngsgeb 0 h ren 
Die intemationale Anmeldung enthSlt 



b2 



CHF 



650.00 B 



Bestimmungsgebuhr 



Bestimmungen. 

= I CHF 



1 '1 20.00 



Anzahl der zu zahlenden 
Bestimmungsgebuhren (maximal Wj 8 
Addieren Sie die in Feld B und D eingetragenen 

B.etrSge, und tragen Sie die Surrime in Feld 1 ein . . . . . . 

(Anmelder aus einigen Staaten haben Anspruch auf eine Ermapigung der mtemationalen Cebiihr um 75% 
Hat der Anmelder (oder haben alle Anmelder) einen solchen Anspruch, so betrdgtderin Feld I einzulragende 
Gesamtbetrag 25% der Summe der in Feld B und D eingetragenen Be I rage.) 

GEBUHR FUR PRIORITATSBELEG (ggf.) I 

GESAMTBETRAG DER ZU ZAHLENDEN GEBUHREN 
Addieren Sie die in Feldem T, S, I und P eingetragenen Betrage, 
und tragen Sie die Summe in das nebenstehende Feld ein . . . 



D 



CHF 1 ' 770. 00 



CHF 3'\00.00 



INSGESAMT 



I I Die Bestimmungsgebuhren werdcn jetzt noch nicht gezahlt. 



ZAHLUNGSWEISE 

Abbuchungsauftrag (siehe unten) [ j Bankwechsel 

I I Scheck I ] Barzahlung 

I I Postanwcisung | { Gebuhrenmarken 



I I Kupons 

I I Sonstige (einzeln angeben): 



ABBUCHUNGSAUFTRAG (diese Zahlungsweise gibt es nicht bei alien Anmeldedmtern) 



Das Anmeldeamt/ IiiE_ 



□ 
□ 



0260 



wird beauftragt, den vorslehend angegebcnen Gesamtbetrag derGebahren von meinem laufenden Konto 
abzubuchen. 

(dieses Kdstchen darf nur angekreuzt werden, wenn die Vorschriften des Anmeldeamts Uber laufende 
Konten dieses Verfahren erlauben) wird beauftragt, Fehl betrage Oder Uberzahlungen des vorstehend 
angegebenen Gesamtbetrags der Gebuhren meinem laufenden Konto zu belasten bzw. gutzuschrciben. 

wird beauftragt, die Gebuhr fur die Aussiellung das Prioritaisbelegs und seine Ubermittlung an das 
intemationale BQro der WIPO von meinem laufc^ln l^nntn nhnibiiihrii ~ 



Konionummer 



17. August 2000/ik: 
Datum (Tag/Monat/JahrJ . 



Unterschrift Thomas Rltscher 



Formblan PCT/RO/101 (Anhang) (Januar 1999) 



Siehe Anmerkungen zum Blatt fur die Cebiihtenberechnung 



I 

VERTRAG UBE|(^IE INTERNATIONALE ZUsf^MENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWeSeNS 

i i 

PCT ' ^ ^ 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBtRieHT - ^ 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
6721 PCT 


slehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationalen 
WEITERES VORGEHEN voriSufigen Priifungsberichts (Fonmblatt PCT/IPEA/416) 


intemationaies Aktenzeichen 
PCT/CHOO/00441 


I ntemationales Anmeldedatum fT ag/Monat/Jahr) 
18/08/2000 


Priorltatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
20/08/1999 


Internationale Patentklasstfikatlon (IPK) odernationale Klassifikatlon und IPK 
A45D26/00 


Anmelder 

OUTILS RUBIS SA et al. 



1. Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorldufigen PrQfung beauftragten 
Behdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermlttelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 BIdtter einschlleBlich dieses Deckblatts. 

^ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handett es sich um Blotter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert warden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser- 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungshchtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 5 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthdit Angaben zu folgenden Punkten: 

I El Grundlage des Berichts 

II □ Prloritat 

Ml □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V IS Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tdtigkeit und der 

gewerblrchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII S Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

VIII El Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
08/12/2000 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
05.12.2001 


Name und Postanschrift der mit der intemationalen voriSufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

^ EuropSisches Patentamt 
i^j D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


BevollmSchtigter Bediensteter ^^s^z^ 
Schmitter.B (C ^ )) 

Tel. Nr. 449 89 2399 21 23 Xs^e*;^^^ 



Fomriblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/CHOO/00441 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung {Ersatzblatten die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regain 70. 16 and 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1 ,4-1 1 ursprungliche Fassung 

2,2a,3 eingegangen am 1 1/06/2001 mit Schreiben vom 07/06/2001 
Patentanspruche, Nr.: 

1 -1 0 mit Telefax vom 26/1 1/2001 



Zeichnungen, Blatter: 

1,2 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequ nz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ be! der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schrtftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII. Blatt 1) (Juli 1998) 



( 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
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4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punlct 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigk it und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1 -8 

Nein: Anspruche 9,10 

Erf inderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -8 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1 -1 0 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beibiatt 



Vlt. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die Internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufwelst: 
siehe Beibiatt 



Vlli. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage. ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beibiatt 
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SEKTION V 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen (alle sind in der Beschreibung 
erwahnt): 

D1 US-A-5 192 106 
D2.. US-A-3 115 360 
D3 US-A-4 318 313 
D4 DE-U-295 12 216 
D5 DE-C-198 11 033 
D6 DE-A-28 22 706 

Anspruche 1 und 7: 

1 . Anspruch 1 genugt hinsichtllch Neuheit, erfinderischer Tatigkeit und gewerblicher 
Anwendbarkeit den Erfordernissen des Artikels 33(2) bis 33(4) PCT, 

2. Da in keiner der im Recherchenbericht zitierten Oder in der 
Beschreibungseinleitung gewurdigten Druckschriften die Merkmale des 
unabhangigen Anspruchs 1 in ihrer Gesamtheit angegeben sind, ist der 
Gegenstand des Anspruchs 1 neu. 

3. "Pinzette" wird als kleine, schmale FaBzange mit am hinteren Ende 
zusammengeloteten, fedemden Branchen, deren Vorderenden je nach 
Verwendungszweck gestaltet sind definiert. 

Eine solche Pinzette ist aus D6 bekannt. 

Die Zange von D1 kann auch als Pinzette definiert werden, die einstuckig aus 
Leiclitmetall (Aluminium) hergestellt werden kann. 

Die Zange von D2 ist einstuckig aus einem Leichtmetallstrangprofil gebildet, ist 
aber nicht als Pinzette im Sinne des Anspruchs 1 anzusehen, weil die 
Schenkelenden nicht an einem Ende der Pinzette liegen. 

4. Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dieser bekannten 
Pinzette dadurch, daB das Leichtmetallstrangprofil einen der Form der Pinzette 
annahernd entsprechenden Querschnitt aufweist . und die Pinzette aus einem 
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Element besteht, das durch Zerlegen des Leichtmetallprofils annahemd quer zu 
dessen Lanasrichtunq und gegebenenfalls Auftrennung am anderen Ende der 
Pinzette gebildet ist. 

5. Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, da3 Pinzetten einfach und wirtschaftlich hergestellt warden konnen. 

6. Aus den im Recherchenberlcht genannten Dmckschriften erhalt der Fachmann 
keine Anregung, eine Pinzette mit diesem Verfahren herzustellen. 

7. Diese Gestaltung resultiert aus einem Schritt, der keine schlussige Weiterbildung 
des zitierten Standes der Technik darstellt. 

Die Pinzette gemaB Anspruch 1 beruht daher auf einer erf inderischen Tatigkeit. 

8. Die Anspruche 7 und 8 beziehen sich auf das Verfahren zum Herstellen einer 
Pinzette nach einem der Anspruche 1-5 und erfullen ebenfalls die Erfordernisse 
hinsichtlich Neuheit, erfinderischer Tatigkeit und gewerblicher Anwendbarkeit des 
Artikels 33(2) bis (4) PCT. 

9. Die Anspruchen 2 bis 5, bzw. 8 sind vom Anspruch 1 bzw. 7 abhangig und 
erfullen damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und er- 
finderische Tatigkeit. 

Anspruch 6. 

10. Die in Anspruch 6 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann aus 
folgenden Griinden nicht als erfinderisch betrachtet warden (Artikel 33(3) PCT): 

1 1 . Dokument D3 (siehe Spalte 2, Z.41-68) offenbarl eine Pinzette, von der sich der 
Gegenstand des Anspruchs 6 nur dadurch unterscheidet, daB 

- Leicht metall verwendet wird 

- die Pinzette einen Schliessdruck von mindestens etwa 150g hat. 

Pinzetten aus Leichtmetall (Aluminium) wurden schon benutzt, vgl. dazu 
Dokument D5, (siehe Spalte 1 , Z.7 und Anspruch 1). Fur den Fachmann war es 
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daher naheliegend, Aluminiunn auch bei einer Pinzette gemaB Dokument D3 
anzuwenden wobei die Schenkel so ausgebildet warden, daB der gewunschte 
Schliessdruck erreicht wird (siehe D3, Sp.2, Z.60-65) und auf diese Weise zu 
einer Pinzette gemaB Anspruch 6 zu gelangen. 

Anspruche 9 und 10: 

12. Die vorliegende Anmeldung erf Gilt das In Artikel 33(2) PCT genannte Kriterium 
nicht, well die Gegenstande den Anspruche 9 und 10 im Hinblick auf den in der 
Ausfuhrungsordnung umschriebenen Stand der Technik (Regel 64.1 - 64.3 POT) 
nicht neu sind. 

Durch jedes flache U bzw. geschlossene Leichtmetatlstrangprofii ist eine 
Vorrichtung gemaB Anspruche 9 oder 10 bekannt, 

SEKTION VII — - 

1 . Der in den Dokumenten D5 und D4 in der Beschreibung offenbarte einschlagige 
Stand der Technik ist nicht korrekt angegeben, weil D5 ubiiche Pinzetten erwahnt 
und D4 doch einstuckige Pinzetten betrifft. 

SEKTION VIII ' 

Der Widerspruch zwischen Anspruch 1 und der Beschreibung Seite 2A, Zelle 14- 
20 fuhrt zu Zweifein bezuglich des Gegenstandes des Schutzbegehrens, weshalb 
Anspruch 1 nicht klar ist (Artikel 6 PCT). 
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In US 5 192 106 ist eine Zange zur Handhabung von Compactdisketten (CDs) 
beschrieben, die aus Federstahl, KunststofF, Aluminium, Kupfer, Messing oder Verbund- 
stofFhergestellt wird and eine CD sowoW an der Aussenkante als auch an den Randem 
S einer zentralen Offnung greifen kann. Bei beiden Funktionsweisen werden die Schenke- 
lenden nicht geschlossen, wie dies bei Betatigung einer Pinzette der Fall ist. Zangen die- 
ser Art unterscheiden sich daher zwangslaufig sowohl in den mechanischen Eigenschaf- 
ten als auch in der Formgebung von Pinzetten. 

10 DE 198 11 033 beschreibt eine mehrteilige Rohrschaftzange fiir operative 

Zwecke, deren Zug- und Schubstangen ebenso wie die Betatigungsgriffe, der Schaft und 
das backenfbrmige Werkzeug aus Aluminium oder Aluminiumlegierung bestehen und 
mit Aluminiumnitrid beschichtet sind. 



15 Nach bestem Wissen der Anmelderin enthalt der Stand der Technik keine Leh-r 

ren, die zeigen, wie eine brauchbare, d.h. die wesentlichen mechanischen Eigenschaften 
besitzende Pinzette aus Leichtmetall beschaffen sein musste oder wde eine solche in wirt- 
schaftlicher Weise hergestellt werden konnte. 

20 Di« zur vorliegenden Erfmdung flihrenden Untersuchungen und Versuche der 

Anmelderin haben ergeben, dass sich dieses Ziel nicht einfach durch Materialaustausch 
erzielen lasst, weil die Verbindung von Pinzettenschenkein aus Leichtmetall durch Ver- 
nieten, Verschweissen oder Verkleben problematisch ist, die Verbindungsstelle unan- 
sehnlich wird, kostspielige Verfahren (Schutzgasschweissung) erfordert oder nicht aus- 

25 reichend fest bzw. nicht ausreichend temperaturbestandig ist. 

Auch die in DE 295 12 216 beschriebene, durch biegende Verformung erzielte 
"Einstuckigkeit" von Pinzetten aus Stahl kommt fur Pinzetten aus Leichtmetall wegen 
der Materialeigenschaaen dieser WerkstofFe nicht in Frage und ist wegen der verwende- 
30 ten eingefrasten Feder auch nicht einstuckig im Sinne der vorliegenden Erfmdung. 

' OiL EiriiiJuu^ Lctriffl in einer Auafuhrungaform cine PinEottc dor im Cinggiij ' j - 



-2A- 



5 

Aus US-A-3 115 360 ist eine elastische Greifvorrichung bekannt, die axis einem 
rohrfonnigen Gebilde, z.B. aus Aluminium, mit Ausnehmungen besteht, die sich in 
L3ngsrichtung des Rohres erstrecken. 

10 Schliesslich ist aus US-A- 4 318 313 eine Zange bekannt, die aus einem gestanzten Blech 
xmd einer zum Bestatigen der Zange verschieblich auf dieser angeordneten Klemme 
besteht. 

Die Erfindung betrifft gemass einer ersten allgemeinen Ausfiihrungsfomi eine Pinzette 
15 der im Eingangsabschnitt definierten Art, d.h. mit zwei Schenkeln, die jeweils an einem 
ihrer Enden miteinander in Verbindung stehen tmd an ihren anderen Enden durch 
Einwirkung eines manuellen Schliessdmcks zum temporaren und reversiblen EingrifT 
miteinander gebracht werden konnen, imd ist dadurch gekennzeichnet, dass die Pinzette 
aus einem Element besteht, das aus einem Leichtmetall-Strangprofil durch Zerlegen 
20 annShemd quer zu dessen Langsrichtung gebildet und einstuckig ausgebildet ist. 



25 



30 



3 
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• «ehiaiidei ' iit Vbi bill Jung aiehen una an inren anderen EndendHpA-EiiiTgnTcung eines ma- 
nuellen Schliessdmcks zum temp oraren iii ui-FevgrSiSienEingrifF miteinander gebracht 
WM-denk6nnenjind-*srilSau^^ dass die Pinzette im wesentlichen aus 

Die hier verwendete Bezeichnung "einstuckig" im Zusammenhang mit Pinzetten 
soil bedeuten, dass das Leichtmetall der beiden Schenkel auch im Bereich ihres gemetn- 
samen Scheitelbereiches vdllig liomogen ist, also weder eine mechanische noch eine 
durch Schweissen, geschweige denn durch L5ten oder Kleben erzeugte Verbindung ist. 
Die erfindungsgemasse Pinzette besteht mit anderen Worten aus einem einzigen integra- 
len Werkstack (d.h. nicht wie geschmiedete Pinzetten aus zwei miteinander verbundenen 
Teilen) und hat normalerweise keine zusatzlichen fijnktionellen Teile. Die Verwendung 
zusatzlicher Federelemente soil damit ausgeschlossen werden, zumal die Federelastizitfit 
einer erfindungsgem^ssen Pinzette von sich aus vOllig ausreichend ist, 

"Im wesentlichen aus Leichtmetall bestehend" bedeutet hier, dass die Pinzette in 
alien wesentlichen Teilen aus Leichtmetall besteht. Dies schliesst aber die Verwendung 
von Decklack, Verzierungen, Kunststoffiiberzugen oder -belagen, etwa zur elektrischen 
Isolation, oder dergleichen nicht aus. 



Es wurde gefunden, dass der Schliessdruck einer erfindungsgemSssen Pinzette 
im allgemeinen mindestens etwa 120 g, vorzugsweise mindestens etwa 150 g und typisch 
mindestens etwa 200 g betragen sollte. Als Schliessdruck wird hier der Einfachheit hal- 
ber derjenige manuelle Mindestdruck bezeichnet, der auf eine Pinzette ausgeubt werden 
muss, um die im Ruhezustand voneinander entfernten "unteren" Enden der Schenkel ge- 
rade schon miteinander in Kontakt zu bringen aber noch keinen zusatzlichen Druck zum 
Erfassen eines Gegenstandes auszutiben. Als "oberes" oder "proximales" Ende der 
Schenkel wird hierbei der den Obergang zwischen den Schenkeln bildende Scheitelbe- 
reich und als "unteres" Ende dementsprechend das entgegengesetzte oder zum Scheitel- 
bereich "distale" Ende bezeichnet. Der Schliessdruck ist auch ein Ausdruck ftir die Riick- 
stellelastizitat oder RQckstellfShigkeit der Pinzettenschenkel und sollte sich unter nor- 
malen Bedingungen auch bei praktisch beliebig langem Gebrauch der Pinzette nicht si- 
gnifikant verandern. 

GEANDEPfTES BUSTT, 
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1. Pinzette (10) mit zwei Schenkeln (12.14), die jewels an einem ihrer Enden in 
einem Scheitelbereich (S), der an einem Ende der Pinzette liegt, miteinander in Verbin- 
dung stehen und an ihren anderen Enden durch Einwirkung eines manuellen Schliess- 
dnicks zum temporftren und reversiblen EingrifFmiteinander gebracht werden kfinnen, 
wobei die Pinzette (10) einstflckig aus einem Leichtmetallstrangprofil gebUdet ist, das ei- 
nen der Fonn der Pinzette annfiherad entsprechenden Querschnitt aufweist. und die Pin- 
zette aus einem Element besteht, das durch Zeriegen des Leichtmetallprofils annfihemd 
quer zu dessen Lfingsrichtung und gegebenen&lls Auftrennung am anderen Ende der 
Pinzette gebildet ist. 

2. Pinzette (10) nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen Scliliessdruck 
von mindestens etwa 120 g, vorzugsweise mindestens etwa 150 g. 



3. Pinzette (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass die Dik- 
ke des Scheitelbereichs (13). gemessen an der durch den Scheitel (S) des Scheitelberdchs 
verlaufenden Lfingsachse der Pinzette, urn mindestens etwa 20% dicker ist, als die Dicke 
der Pinzette in den nicht verdickten Bereichen der Schenkel (12,14). 



4. Pinzette (10) nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schenkel (12,14) in einem Ber«ch zwischen beiden Schenkelenden (121.141) eine 
Verdickung (171,172;1S1,152) urn mindestens etwa 30% der ncrmalen Dicke der Schen- 
kd (12,14) aufweisen. urn die Verformung der Pinzette (10) bei manuellem Zusammen- 
drficken zu begrenzen. 



5. Pinzette (10) nach einem der Anspriiche 1- 4. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schenkel (12.14) imBereich zwischen ihren Enden (121.141) und dem Scheitelbe- 
reich (13) im wesentlichen einen prismatischen und vorzugsweise rechteckigen Quer- 
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schnitt haben, dessen H6he der Nonnaldicke der Schenkd entspricht und dessen Breite 
mindestens zweimal grosser ist als die Nonnaldicke. 

6. Pinzette (10) mit zwei Schenkdn (12,14), die jeweils an einem ihrer En- 
s den in einem Scheitel (S), der an einem Ende der Pinzette liegt, miteinander in Verbin- 
dung stehen und an ihren anderen Enden durch Einwiikung eines manuellen Sehliess- 
drudcs 2um temporSren und reversiblen EingriflF miteinander gebracht werden k6nnen, 
dadurch gekeinzeichneti dass die Pinzette (10) einstUckig ausgebildet ist und aiis 
Leichtmetaifii beateht, emen Schliessdruck von mindestens etwa ISO g hat und mindestens 
10 eines der folgenden Merkmale aufweist: 

dieDicke des Schatelbereichs (13), gemessen an der durch den Scheitel (S) des 
Scheitdbereichs veriaufenden Lftngsachse der Pinzette, ist um mindestens etwa 20% dik- 
ker ist, als die Dlcke der Pinzette in den nicht verdickten Bereichen der Schenkel (12, 14); 
die Schenkel (12,14) besitzen in einem Bereich zvwschen beiden Schenkelenden 
15 (121,141) eine Verdickung (171.172;151,152) um mindestens etwa 30% der nonnalen 
Dicke der Schenkel (12, 14), um die Verfoiraung der Pinzette (10) bei manuellem Zu- 
sammendrOcken zu begrenzen. 

7. Verfahren zur Herstellung dner Leichtmetallpinzette. nach einem der An- 
20 sprtlche 1 - 5, gekennzeichnet durch Berdtstelhing eines Leichtmetall-Strangproffls (60) 
mit einer der herzustellenden Pinzette annahemd entsprechenden Querschnittsfoim und 
Zerlegung des Profils (60) in eine Mehrzahl von Pinzetten bzw. Pinzettenformlmgen. 

S.Veifehren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Strangprofil 
25 (60) ein geschlossenes Profil ist und vor Oder nach dem Querzertrennen am unteren Ende 
zur Bildung von Klauen schrftg aufgetrennt wird. 

9. LeichtmetaUstrangprofil (60) zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem 
der Anspriiche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Strangprofil quer zur Ltags- 

30 richtung des Proffls annfihemd die Fonn einer Pinzette (10) hat. 

10. Strangprofil (60) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass es als ge- 
schlossenes Profil ausgebildet ist. 
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1 . With regard to the elements of the international application:* 
I [ the international application as originally filed 

iXl the description: 

pages 1,4-1 

pages 

pages 



, as originally filed 



filed with the demand 



2,2a,3 



, filed with the letter of 



07 June 2001 (07.06,2001) 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 

, filed with the demand 



MO 



filed with the letter of 26 November 2001 (26.11.2001) 



the drawings: 

pages 

pages 

pages 



1,2 



, as originally filed 
, filed with the demand 



filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 



filed with the demand 



filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

Thes e elements were available or furnished to this Authority in the following language which is' 

□ the language of a translation fiimished for the purposes of international search (under Rule 23. 1(b)) 

□ 

the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 

preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ 

contained in the international application in written form. 

□ 

filed together with the international application in computer readable form. 

□ furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 



4. 



□ 
□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

the claims, Nos. 

□ 



the drawings, sheets/fig . 



5 \~\ report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
— beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.} 7). ' 

Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item I and annexed to this report. 
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INTERNATIONAflllltELIMINARY EXAMINATION REPORIW 


International application No. 
PCT/CH 00/00441 


V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to 
citations and explanations supporting such statement 


novelty, inventive step or industrial applicability; 


1 . Statement 








Novelty (N) 


Claims 




i — o 




Claims 


9 


f 10 NO 


Inventive step (IS) 


Claims 




L-8 YES 




Claims 




NO 


Industrial applicability (I A) 


Claims 


1 


~ ^ ^ YES 




Claims 




NO 


2. Citations and explanations 








This report 


makes reference to the 


following 



documents (all are mentioned in the description) : 



Dl: 


US 


-A- 


■5 192 


106 


D2: 


US 


-A- 


■3 115 


360 


D3: 


US 


-A- 


■4 318 


313 


D4: 


DE 


-U- 


•295 12 


216 


D5: 


DE 


-C- 


198 11 


033 


D6: 


DE- 


-A- 


28 22 


706. 



Claims 1 and 7: 



1. Claim 1 satisfies the requirements for novelty, 
inventive step and industrial applicability (PCT 
Article 33 (2) to (4) ) . 



2. Since none of the search report citations or 
documents acknowledged in the introduction to the 
description specifies the features of independent 
Claim 1 in its entirety, the subject matter of Claim 
1 is novel . 

3. "A pair of tweezers" is defined as small, narrow 
holding tongs whose rear end has springy branches 
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: INTiERNATIONAlllfcELIMINARY EXAMINATION REP^.^JPb 




™Qiinational application No. 
PGT-'/CH" ,00 40.03 41 



tba-t have been soldered together aod whose . frq^njt 



en^ds' ar,B ^designed accoxdimg t6 purpose.'^ " t 

Such a pair of tweezers is known from D6- 

The tongs from Dl can also be defined as a pair of 
tweezers and can be produced in one-piece out of a 
light metal (aluminum) . 

The tongs from D2 are formed in one-piece from a 
light metal strand section and are not regarded as a 
pair of tweezers under the meaning of Claim 1 
because the limb ends are not located at one end of 
the pair of tweezers. 

The subject matter of Claim 1 therefore differs from 
this known pair of tweezers in that the light metal 
strand section has a cross-section that corresponds 
closely with the form of the pair of tweezerS ;, and 
the pair of tweezers consists of an element that is 
formed by separating the light metal section 
obliquely to its longitudinal direction and 
optionally by opening up at the other end of the 
pair of tweezers. 

The problem to be solved by the present invention 
can therefore be regarded as being able to produce 
pairs of tweezers simply and economically. 

The search report citations do not suggest to a 
person skilled in the art to produce a pair of 
tweezers using this method. 

This design results from a step that does not 
represent a logical development of the cited prior 
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INTERNATIONAI 



lELIMINARY EXAMINATION REPORl 



International application No. 
PCT/CH 00/00441 



art. 



Therefore, the pair of tweezers as per Claim 1 
involves an inventive step. 

8. Claims 7 and 8 pertain to the method for producing a 
pair of tweezers according to one of the Claims 1-5 
and therefore likewise meet the requirements for 
novelty, inventive step and industrial applicability 
(PCT Article 33(2) to (4)). 



9. Claims 2 to 5 and 8 are dependent on Claims 1 and 7 
and therefore likewise meet the PCT requirements for 
novelty and inventive step. 



Claim 6 



10. The solution suggested in Claim 6 of the present 

application cannot be regarded as inventive for the 
following reasons (PCT Article 33(3)): 



11. Document D3 (see column 2, lines 41-68) discloses a 
pair of tweezers from which the subject matter of 
Claim 6 differs only in that 

- light metal is used and 

- the pair of tweezers has a clamping 
pressure of at least approximately 150g. 



Pairs of tweezers made from light metal (aluminum) 
have already been used (cf. D5 : see column 1, line 7 
and Claim 1) . Therefore, it was obvious to a person 
skilled in the art to use aluminum also with the 
pair of tweezers according to D3, the limbs being 
formed such that the desired clamping pressure is 
obtained (see D3, column 2, lines 60-65), so as to 
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international application No. 
PCT/CH 00/00441 



arrive at a pair of tweezers as per Claim 6. 
Claims 9 and 10: 

12. The present application does not meet the criterion 
of PCT Article 33(2) because the subject matter of 
Claims 9 and 10 is not novel with respect to the 
prior art as specified in the PCT Regulations (PCT 
Rule 64.1-64.3) . 

A device according to Claims 9 or 10 is known 
through each flat U-shaped or closed light metal 
strand section. 
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International application No. 
PCT/CH 00/004 41 



VII. Certain defects in the international application 

The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 

I. The relevant prior art in D5 and Dl\ disclosed in 
the description is not correctly cited because D5 
mentions conventional pairs of tweezers^ while D4 
pertains to one-piece pairs of tweezers. 
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VIII. Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

The contradiction between Claim 1 and page 2A, lines 
14-20 of the description leads to doubt pertaining 
to the subject matter for which protection is 
sought; thus. Claim 1 lacks clarity (PCT Article 6) . 
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VERTRAG. 



ER QIE INTERNATIONALE ZUS^MENARBEIT 
DEM GEBIET DES PATENTVii^KNS 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 1 8 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwatts 

6721PCT 


Wg|jEPE3 siehe Mitteiiung uber die Ubermlttlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/CH 00/00441 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

18/08/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

20/08/1999 


Anmelder 

OUTILS RUBIS SA et a1 . 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstelll und wird dem Anmelder gema3 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 



. Blatter. 



Dieser Internationale Recherchenbericht umfa3t insgesamt _3 

Pn Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berlcl'ito 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Obersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Amlnosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

I I zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist 

I I bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Q Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

I I Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaOten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

1^ Bestimmte AnsprUche haben sich als nIcht recherchlerbar erwiesen (siehe Feid 1). 
I I Mangelnde ElnheltlichkeK; der Erfindung (siehe Feld It). 

Hinsichtlich der Bezelchnung der Erfindung 

pn wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



2. 
3. 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

^Y] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

— wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld IM angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 

I I Anmelder kann der Behorde Innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. _] 



pn wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUl 

IPK 7 A45D26/00 



H 



EGENSTANDES 



Internationales Aktenzelchen 

i/CH 00/00441 



Nach der International en Patentldassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymboie ) 

IPK 7 A45D A61B B25B 



Recherchierte aber nicht zum MindestprOfstoff gehdrende Verdffentlk;hungen, soweit diese unter die recherchieiten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultierte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venwendete Suchbegriffe) 

WPI Data, PAJ, EPO-Internal 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie* Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



us 5 192 106 A (KAUFMAN) 

9. Marz 1993 (1993-03-09) 

in der Anmeldung erwahnt 

Spalte 3, Zeile 52 -Spalte 4, Zeile 9; 

Abbildungen 1-16 

DE 28 22 706 A (KALIX HEKANISKA IND) 

30. November 1978 (1978-11-30) 

in der Anmeldung erwahnt 

Seite 4, Zeile 18 - Zeile 30; Abbildung 1 



US 3 115 360 A (WITKOFF) 

24. Dezember 1963 (1963-12-24) 

Spalte 2, Zeile 3 - Zeile 23; Abbildungen 

1-6 



6 
1 



-/-- 



Weitere Veroffentfichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang Patentfamilie 



* Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
"A" Veroffentlichung. die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum verdffentlicht worden 1st 

"L" Veroffentlichung, die geelgnet ist, einen Prioritatsanspmch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefOhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbanjng. 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Maf3nahmen bezieht 
"P" Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 

dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist 



Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundellegenden Prinzlps oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann allein aufgnjnd dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit t^eruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Veiblndung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Facnmann nahellegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



9. November 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchent>erichts 



20/11/2000 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevdlmachtigter Bediensteter 



Sigwalt, C 
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INTERNATIONALERRECHERCHENBERICHT 



C.(^rtsetzung) ALS WESENTLICH A^OfSEHENE UrTTERLAGEN 



I Interna 



Internationales Aktenzelchen 

r/CH 00/00441 



Kategorie'' Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der In Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspmch Nr. 



us 4 318 313 A (TARTAGLIA JOHN A) 
9. Marz 1982 (1982-03-09) 
Spalte 2, Zeile 41 -Spalte 3, Zeile 5; 
Abblldungen 1-8 

DE 198 11 033 C (AESCULAP AG & CO) 
5. August 1999 (1999-08-05) 
in der Anmeldung erwahnt 

DE 295 12 216 U (HELMUT ZEPF 
MEDIZINTECHNIK GMB) 
9. November 1995 (1995-11-09) 
in der Anmeldung erwahnt 



1,3-5 



Fbrmblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Juli 1992) 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

lil2iigB|atlon on patent family members 



Patent document 
cited in search report 



m 



Us 5192106 



DE 2822706 



US 3115360 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Interna 

Hp 



International Application No 

r/CH 00/00441 



09-03-1993 



AU 
WO 



7998591 A 
9119291 A 



30-11-1978 



DK 
SE 



224278 A 
7706240 A 



24-12-1963 



NONE 



Publication 
date 



31-12-1991 
12-12-1991 



28-11-1978 
28-11-1978 



US 4318313 A 09-03-1982 NONE 



DE 


19811033 


C 


05-08-1999 


NONE 


DE 


29512216 


U 


09-11-1995 


NONE 
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(12) NACH DEM VERTRAG I A DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENA^ 1 AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur gcistiges Eigentum 
Internationales Biiro 




lilliiiililililiiiUliilllliliii 



(43) Internationales Veroffentlichungsdatum (10) Internationale Veroffentlichungsnummcr 

1. Marz 2001 (01.03.2001) pCT WO 01/13756 Al 



(51) Internationale Patentklassifikation^: A45D 26/00 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/CHOO/00441 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

18. August 2000 (18.08.2000) 

(25) Einreichungssprache: Deutsch 

(26) VerdfTentlichungsspraclie: Deutsch 

(30) Angaben zur Prioritat: 

99810749.4 20. August 1999 (20.08.1999) EP 

(71) Anmelder (fur aUe Bestimmungsstaaten mitAusnahme von 
US): OUTILS RUBIS SA [CH/CH]; Via Lische, Postfach 
71,CH^855 Stabio(CH). 



(54) Title; TWEEZERS 

(54) Bezeichnung: PINZETIB 



(72) ErGoder; und 

(75) Erfinder/Anmelder fnur fur US): BALDESBERGER, 
Fides, P. [CH/CH]; ^^a Montalbano 9, CH-6900 Lugano 
(CH). 

(74) Anwalt: RITSCHER, Thomas; Ritscher & Seifert, 
Forchslrasse 452 / Postfach, CH-8029 Zflrich (CH). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): AL, AM, AT, AU, AZ, 
BA, BB, BG, BR, BY, CA. CH, CN, CU, CZ, DE, DK, EE, 
ES, H, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN. IS, JP, 
KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MD, 
MG, KfK, MN, MW, MX, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD. 
SE, SG, SL SK, SL, TJ, TM, TR, TT, UA, UG, US, UZ. 
VN, YU, ZW. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(57) Abstract: The invention relates to tweezers made of light weight metal (10) and hav- 
ing two pincers (12, 14) each of which forms a head part (13) on one of their ends and can 
be reversibly and temporarily brought together on their other end by manually applying a 
closing pressure; the tweezers (10) preferably consist of extruded light weight metal and are 
embodied as a single piece. A closed novel extrusion profile (60) with an approximately 
tweezers-shaped cross-section is preferably used in the production of said tweezm. 



15h 



1 f 
I 1 



■152 



/ 



10 



(57) Zusammenfassung: Die aus Leichtmetall bestehende Pinzette (10) hat zwei Schenkel 
(12, 14), die jeweils an einem ihrer Enden einen Scheitelbereich (13) bilden und an ihren 
anderen Enden durch Einwirkung eines manuellen Schliessdnicks reversibel zum tempora- 
ren Eingriff miteinander gebracht werden konnen; die Pinzette (10) besteht aus vorzugsweise 
stranggepresstem Leichtmetall und ist einstiickig ausgebUdet; zur HersteUung der Pinzette 
kann ein vorzugsweise geschlossenes neuartiges Strangprofil (60) mit einem annahemd pin- 
zettenfonnigen Querschnitt verwendet werden. 



72- 



-74 



77/ 
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(84) ^tstimmungsstskaicn (regional): europaisches Patent (AT, 
CH, C Y; I>E. DK. ES, Fi FR, GB, GR, IE IX LU, MC 

NL, pt; SE). 

Verdffcntlicht: 

— Mit intemationalem Recherchenbericht. 



Zur Erklamng der ZweibuchstabenrCodes, und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erlddrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder regularen Ausgabe 
der FCT'Gazette verwiesen. 



1 

Pinzette 

Die Erfmdung betrifft eine Pinzette, die in an sich bekannter Weise zwei Schen- 
5 kel besitzt, die jeweils an einem ihrer Enden in Verbindung miteinander stehen und an 
ihren anderen Enden durch Einwirkung eines manuellen Schliessdrucks zum temporaren 
EingrifF miteinander gebracht werden konnen. 

Pinzetten dieser Art sind seit langem und in vielen Ausfuhrungen bekannt, wie 
10 2.B. in DE GM 85 3 1 382, CH 376 064 und EP 0 849 048 beschrieben. Solche Pinzenen 
bestehen im wesentlichen aus zwei Schenkeln, meist aus Stahl, die jeweils an einem En- 
de durch Verschweissen, Verloten oder Vemieten miteinander verbunden sind, 

Wie in der DE 28 22 706 ausfuhrlicher beschrieben, muss die zum Schliessen 
15 einer Pinzette ciforderliche Kraft, d.h. der minimale manuelle Schliessdnick, ausreichend 
sein, urn einen guten Griff der Pinzette zu gewShrleistcn, darf aber auch nicht so hoch 
, sein, dass die Betatigung ermudend wirkt. Die Pinzette darf mit anderen Worten weder 
zu "weich" noch zu "han" sein. Urn die ublichen geschmiedeten und daher teuren Pin- 
zetten durch Einwegpinzetten zu ersetzen, wird die in der eben genannten Schrift vorge- 
20 schlagene Pinzette aus einem Feinblech hergestellt, aus dem profilierte Pinzetienschenkcl 
gebildet werden, die z.B. durch Naht- oder Punktschweissen miteinander verbunden 
werden. Dies bedeutet. dass Feinblech aus einem Werkstoff, wie Stahl, verwendet wer- 
den muss, der auf diese Weise verarbeitet werden kann. 

25 Aus Grunden des Gewichts und der Kosien ware es woinschbar, wenn solche 

Pinzetten aus Leichtmetall bestunden, dennoch die wesentlichen mechahischen Eigen- 
schaften der bekannten geschmiedeten Pinzetten besassen und dabei einfach und wirt- 
schaftlich hergestellt werden konnten. 

30 Eine erste Aufgabe der Erfmdung ist es daher, eine Pinzette aus Leichtmetall mit 

den flir geschmiedete Pinzetten wesentlichen mechanischen Eigenschaften zu bieien. Ei- 
ne zweite Aufgabe ist es, ein Verfahren zur wirtschaftlichen Herstellung solcher Leicht- 
metallpinzetten anzugeben. 



In US 5 192 106 ist eine Zange zur Handhabung von Compactdisketten (CDs) 
beschrieben, die aus Federstahl, Kunststoff, Aluminium, Kupfer, Messing oder Verbund- 
stoffhergestellt wird und eine CD sowohl an der Aussenkante als auch an den Randern 
einer zentralen OfFnung greifen kann. Bei beiden Funktionsweisen werden die Schenke- 
lenden nicht geschlossen, wie dies bei Betatigung einer Pinzette der Fall ist. Zangen die- 
ser Art unterscheiden sich daher zwangslaufig sowohl in den mechanischen Eigenschaf- 
len als auch in der Formgebung von Pinzetten. 

DE 198 1 1 033 beschreibt eine mehrteilige Rohrschaftzange fiir operative 
Zwecke, deren Zug- und Schubstangen ebenso wie die Betatigungsgriffe, der Schaft und 
das backenfbrmige Werkzeug aus Aluminium oder Aluminiumlegierung bestehen und 
mit Aluminiumnitrid beschichtet sind. 

Nach bestem Wissen der Anmelderin enthalt der Stand der Technik keine Leh- 
ren, die zeigen, wie eine brauchbare, d.h. die wesentlichen mechanischen Eigenschaften 
besitzende Pinzette aus Leichtmetall beschaffen sein miisste oder wie eine solche in wirt 
schaftlicher Weise hergestellt werden konnte. 

Die zur vorliegenden Erfindung fuhrenden TJntersuchungen und Versuche der 

_Aom^Jidm](i_habji^^ 

erzielen lasst, weil die Verbindung von Pinzettenschenkeln aus Leichtmetall durch Ver- 
nieten, Verschweissen oder Verkleben problematisch ist, die Verbindungsstelle unan- 
sehnlich wird, kostspielige Verfahren (Schutzgasschweissung) erforden oder nicht aus- 
reichend fest b2:w. nicht ausreichend temperaturbesiandig ist. 

Auch die in DE 295 12 216 beschriebene, durch biegende Verformung erzielte 
"Einsiuckigkeit" von Pinzetten aus Stahl kommt fur Pinzetten aus Leichtmetall wegen 
der Materialeigenschaften dieser Werkstoffe nicht in Frage und ist we?en der verv.'ende- 
ten eingefrasten Feder auch nicht einstuckig im Sinne der vorliegenden Erfmdung. 

Die Erfmdung betrifft in einer Ausfuhrungsform eine Pinzette der im Eingangs- 
abschnitt defmierten An, d.h. mit zwei Schenkeln. die jeweils an einem ihrer Enden mit- 
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einander in Verbindung stehen und an ihren anderen Enden durch Einwirkung eines ma- 
nuellen Schliessdmcks zum temporaren und reversiblen Eingriff miteinander gebracht 
werden konnen, und ist dadurch gekennzelchnet, dass die Pinzette im wesentiichen aus 
vorzugsweise stranggepresstem Leichtmetall besteht und einstuckig ausgebildet ist 

5 . ' 

Die hier verwendete Bezeichnung "einstuckig" im Zusammenhang mit Pinzetten 
soil bedeuten, dass das Leichtmetall der beiden Schenkel auch im Bereich ihres gemein- 
samen Scheitelbereiches vdllig homogen ist, also weder eine mechanische noch eine 
durch Schweissen, geschweige denn durch Loien oder Kleben erzeugte Verbindung ist, 

10 Die erfindungsgemasse Pinzette besteht mit anderen Worten aus einem einzigen integra- 
len Werkstiick (d.h. nicht wie geschmiedete Pinzetten aus z\vei miteinander verbundenen 
Teilen) und hat normalerweise keine zusatzlichen fiinktionellen Teile. Die Verwendung 
zusatzlicher Federelemente soli damii ausgeschlossen werden, zumal die Federelastizitat 
einer erfmdungsgemassen Pinzette von sich aus voilig ausreichend ist. 

15 

"Im wesentiichen aus Leichtmetall bestehend" bedeutet hier, dass die Pinzette in 
alien wesentiichen Teilen aus Leichtmetall besteht. Dies schliesst aber die Verwendung 
von Decklack, Verzierungen, Kunststofiuberziigen oder -belagen, etwa zur elektrischen 

Isolation, oder dergleichen nicht aus. 

20 

Es w-urde gefunden, dass der Schliessdruck einer erfmdungsgemassen Pinzette 
im allgemeinen mindestens etwa 120 g, vorzugsweise mindesiens etwa 150 g und typisch 
mindestens etwa 200 g betragen soUie. Als Schliessdruck wird hier der Einfachheit hal- 
ber derjenige manuelle Mindestdruck bezeichnet, der auf eine Pinzette ausgeubi werden 

25 muss, um die im Ruhezustand voneinander entfernten "unteren" Enden der Schenkel ge- 
rade schon miteinander in Kontakt zu bringen aber noch keinen zusatzlichen Druck zum 
Erfassen eines Gegenstandes auszuuben. Als "oberes*' oder "proximales" Ende der 
Schenkel wird hierbei der den Obergang zwischen den Schenkeln bildende Scheitelbe- 
reich und als "unteres" Ende dementsprechend das entgegengesetzte oder zum Scheitel- 

30 bereich "distale" Ende bezeichnet, Der Schliessdruck ist auch ein Ausdruck fiir die Ruck- 
siellelastizitat oder Rvicksteilfahigkeit der Pinzettenschenkel und soUte sich unter nor- 
malen Bedingungen auch bei praktisch beliebig langem Gebrauch der Pinzette nicht si- 
gnifikant verandern. 
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Die Qualifiziemng von Zahlenangaben durch "etwa" soli hier und im folgenden 
eine zulassige Abweichung um ± 15% vom angegebenen Wen angeben. 

Der Schliessdruck kann mit einer flir die Zwecke der Erfindung ausreichenden 
5 Genauigkeit relativ einfach bestimmt werden, 2.B. mittels einer Briefwaage und Beob- 
achtung des Wertes der Differenz zwischen dem Eigengewicht der Pinzette und derjeni- 
genBelastung, die erforderlich ist, um die distalen Enden der Pinzettenschenkel gerade 
in Beruhrung miteinander zu bringen. 

10 Bei normaler, also manueller Beiatigung einer Pinzette liegt der zum Greifen ei- 

nes Gegenstandes angewendete manuelle Druck in der Regel um ein Mehrfaches tiber 
dem Schliessdruck. Demzufolge ist es fur die Funktionsfahigkeit einer erfindungsgema- 
ssen Pinzette wesentlich, dass sie jeden normalervveise auf sie einwirkenden direkten, 
d.h. ohne Werkzeuge oder Hilfsmittel erzielbaren manuellen Druck ohne bleibende Ver- 

15 formung aushalt. 

Quantitativ bedeutet dies, dass bei einem manuellen Druck, der ein Vielfaches 
und typisch mindestens das 10-fache des Schliessdruckes betragt, praktisch keine blei- 
bende Verformung def Pinzette zu beobachten ist, 

20 

E s \vurde gefunden, dass sowohl de r S chliessdr uck als auc h der zu keiner per- 

manenten Verformung fuhrende Maximaldruck bei erfindungsgemassen Pinzetten aus 
Leichtmetall oderLeichtmetalllegierung durch eine verhaltnismassig geringe lokale Ma- 
terialverdickung kontrolliert werden kann. 

25 

Dies wurde einen unter Umstanden sehr erheblichen fertigungstechnischen 
Aufwand erfordem, der allerdings gemass der z^^•eiten Aufgabe der Erfmdung bei An- 
wendung des erfindungsgemassen Verfahrens vermieden werden kann. 

Dieses Verfahren zur Herstellung einer einstuckigen Leichtmetallpinzette stelli 
eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung dar und isi gekennzeichnet durch Bereit- 
stellung eines Leichtmetall- Strangprofils mit einer der herzustellenden Pinzette anna- 
hernd entsprechenden Querschnittsform und Zerlegung des Profils mindestens annahernd 
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quer zu dessen Langs- (oder Achs!al-)Richtung in eine Mehrzahl von Pinzetten bz\v. Pin- 
zettenformlingen. 

Die Bestimmung "mindestens annahernd quer zur Langsrichtung" soil eine Ab- 
weichung bis etwa 15* (entsprechend einem Schniitwinkel von bis etwa 75** bz\v. einer 
5 Abweichungum l/6)umfassen. 

Gemass einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird hierzu ein geschlossenes Pro- 
fil venvendet. Dieses kann vor oder nach dem Quertrennen am unteren Ende zur Bildung 
yon Klauen schrag aufgetrennt werden, 

EIn Leichtmetall-Strangprofil mit einer Querschnittsform, die mindestens anna- 
10 hernd der Form einer Pinzette entspricht, stellt eine weitere Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung dar. Ein solches Profil ist vorzugsweise als geschlossenes Profil ausgebildet» d.h. es 
umschreibt einen in radialer Richtung geschlossenen Raum. "Radial" bedeutet hierbei ei- 
ne senkrechi zur achsialen oder Langsrichtung (z.B. der Extrusionsrichtung eines Strang- 
pressprofils) des Strangprofils verlaufende Richtung. Im Unterschied hierzu verlauft die 
15 Langsrichtung einer erfmdungsgemassen Pinzette von ihrem oberen zu ihrem unteren 
Ende. 

Unter "Strangprofil** wird hier ein Halbzeug mit defmiertem Querschnittsprofil 
und beliebiger Lange verstanden, wie es durch Strangpressen oder Strangziehen erhalt- 
lich ist. Erfindungsgemasses Sirangprofil besteht im wesentlichen aus einer Leichtme- 

20 tallzusammensetzung, die fur Fachleute als zur Herstellung von Strangprofilen geeignet 
bekannt ist oder von ihnen als geeignet dafur erkannt werden kann.. 

Es ist zu bemerken, dass die Verwendung von Strangprofilmaterial als Halbzeug 
fiir die Herstellung erfmdungsgemasser Pinzetten ein primar aus Griinden der Wirt- 
schaftlichkeit bevorzugtes Merkmal ist; grundsatzlich moglich erscheint sowohl eine 

25 Einzelanfertigung von erfindungsgemassen Leichtmetallpinzetten als auch die Herstel- 
lung von Strangprofilmaterial auf anderem Wege als durch Strangpressen und/oder 
Strangziehen. 

Dank der Eigenschaften von Leichtmetallen lassen sich erfindungsgemasse Pro- 
file nach verschiedenen Formungsmethoden, wie Ziehen bzw. Pressen, gewinnen. 
30 Grundsatzlich - allerdings unter normalerweise prohibhiven Herstellungskosten - liessen 
sich erfindungsgemasse Leichtmetallpinzetten auch einzeln, z.B. durch Giessen, durch 
Gesenkeschmieden oder andere Einzelfertigungsverfahren herstellen. so dass die Her- 
stellung uber Leichtmetallprofile zwar aus winschaftlichen Grunden bevorzugt aber 
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funktionell nicht unbedingt kritisch ist, solange die Eigenschaften der erhaltenen Metall- 
struktur mit denen eines Strangpress- und/oder Stranziehprofils vergleichbar sind. 

Eine Losung der erfindungsgemassen Aufgabe, Pinzetten aus Leichtmetall mit 
sehr voneilhaften Eigenschaften zu bieten und ein fertigungstechnisch gunstiges Verfah- 
ren zur Herstellung solcher Pinzetten zu fmden, ist uberraschend und war auf Grund des 
Standes der Technik keineswegs naheliegend. 

Die Herstellung von Pinzetten lasst sich gemass der Erfindung in geradezu dra- 
matischer Weise vereinfachen. Waren vor der Erfindung zur Herstellung von Pinzetten 
mit den wesentlichen Eigenschaften geschmiedeter Pinzetten zahlreiche Fertigungs- 
schrhte erforderlich, die eine im wesentlichen automatische Produktion praktisch aus- 
schlossen, reduziert sich die Herstellung auf die Bereitstellung eines einzigen Halbzeugs, 
dem erfindungsgemassen Strangprofil, und dessen Zerlegung in eine Vielzahl von Pin- 
zetten. Beides lasst sich weitgehend und bei Vervvendung von geschlossenem Profilmate- 
fial praktisch vollstandig automatisieren, wie weiter unten noch eingehender zu erlautern 
ist. 

Dies schliesst allerdings eineNachbearbeitung, etwa zur Herstellung bestimmter 
Formen der unteren Schenkelenden und/oder zur Oberflachenveredlung durch mechani- 
sche, physikalische oder chemische bzw. elektrochemische Verfahren nicht aus. 

Wie bereits kurz erwahnt, besitzen erfindungsgemlsse Pinzetten gemass einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform zur Steuerung der wesentlichen mechanischen Pinzet- 
tenei genscha ften (d.h. ei n ausreichend hoher Schliessdruck sow ie hohe Bestandigkeit ge- 
gen bleibende Verformung) im Scheitelbereich und/oder nahe den unteren Schenkelen- 
den eine Materialverstarkung oder Verdickung. 

Hierbei wird als "Verdickung" eine bereichsweise Vergrosserung der "norma- 
ien" Dicke der Schenkel der Pinzette verstanden. Typisch sind diese Bereiche mindestens 
urn 20% dicker als die normale Dicke der Schenkel. Die "normale" Dicke der Schenkel 
ist mit anderen Worten die Bezugsdicke im uberwiegenden Teil der Schenkel zvvischen 
dem unteren Pinzettenende (Arbeitsende) und dem oberen Pinzettenende (Scheitelbe- 
reich). Eine Verdickung der Schenkel ist in der Kegel auf maximal etwa ein Drittel (33%) 
der gesamten Pinzettenlange begrenzt, befindet sich in Nachbarschaft zum unteren Ende 
der Pinzette und ist an beiden Schenkeln praktisch gleich geformt. 

Die Schenkel einer erfmdungsgemassen Pinzette konnen an ihren unteren En- 
den, an denen sie miteinander in Eingriff gebracht werden konnen, in an sich bekannter 



Weise klauenartig und/oder spitz zulaufend ausgebildet sein. Die Schenkel haben im Be- 
reich zwischen ihren Enden in der Kegel einen prismatischen und vorzugsweise anna- 
hernd rechteckigen Querschniit, dessen H6he derKormaldicke der Schenkel entspricht 
und dessen Breiie mindestens zweimal grosser als die Normaldicke isi. 

Der Scheitelbereich ist wie bereits kurz ervvahnt gemass einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform um mindestens etwa 20 % verdickt und innenseitig meisi als abgerundete 
Flache ausgebildet ist. Dies ist jedoch wie weiter unten eingehender erlautert nicht kri- 
lisch, wenn die Gefugestruktur, insbesondere Kristallinitat, des veru'endeten Leichtme- 
talls ei nen ausreichenden Schliessdruck auch ohne Material verdickung gewahrleistet. 
Eine allfallige Verdickung der Schenkel liegt meist im untersten Drittel der Schenkel, 
d.h. nahe den Griffenden und im Bereich der Daickeinwirkung bei normaler manueller 
Beiatigung. Gemass einer bevorzugten Ausfuhrungsform wifd die Verdickung der 
Schenkel so bemessen. dass sie bei einem manuellem Druck, der zu einer bleibenden 
Verformung der Schenkel fuhren konnte, aneinander liegen. Dadurch wird die Verfor- 
mungsbestandigkeit bis in den Bereich der Krafte bzw. Driicke erhoht, die zu einer kalten 
Materialverformung des Leichtmetalls fuhren, was naturlich weit uber den maximalen 
manuell ausgeiibten Drucken liegt. 

Bevorzugte aber nichl einschrankend auszulegende Ausfuhrungsformen der er- 
fmdungsgemassen Pinzette werden nun anhand der Zeichnung erlautert. Es zeigen 

Figur 1 die Seitenansicht einer erfindungsgemassen Pinzette bzw. des 

Leichtmetallprofils, aus dem sie hergestellt ist; 

Figuren 2 bis 5 einige Beispiele fiir Modifikationen des abgebrochen 

dargestellten Scheitelbereichis erfmdungsgemasser Pinzetien; und 

Figur 6 ein Beispiel eines bevorzugten Strangprofils gemass der Erfm- 

dung. 

Im einzelnen zeigt Figur 1 die halb-schematisch dargestellte Seitenansicht der 
Pinzette 10 bzw. des Leichrmetallprofils, aus dem die Pinzette durch Zerschneiden bzw. 
Zenrennen des Profits mindestens annahernd senkrecht zur Profillangsrichtung zur Bil- 
dung einer Folge von Profilstucken, vorzugsweise mit mindestens annahernd gleicher 
Breite hergestellt worden ist. 
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Die Schenkel 12,14 ersirecken sich von ihren klauenanig ausgebildeten Enden 
121, 141 bis zum Scheitelbereich 13, in welchem sie einstuckig und kontinuierlich in 
einander iibergehen. Der Scheitelbereich 13 kann als Verdickung ausgebildet sein, indem 
seine Dicke am Querschnitt der durch den Scheitel S verlaufenden Langsachse der Pin- 

5 zene 10 mindestens um 20% dicker ist, als die Dicke der in den Scheitelbereich 13 iiber- 
gehenden Schenkel 12,14. Gemass einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die mit der 
Uberweisungszahl 130 gekennzeichnete Innenflache I des Scheitelbereichs 13 bogen- 
formig bzw. halbkreisformig gebogen; die Form der Aussenflache kann ahnlich oder un- 
terschiedlich gewahli werden, solange im Scheitelbereich eine ausreichende Dicke des 

10 Scheitelbereichs 1 3 gewShrleistet ist. Es versteht sich hierbei , dass die Enden 121, 141 
durch Bearbeitung weiter in eine andere gew-unschte Form gebracht werden konnen, etwa 
zur Bildung von abgeschragten. spitzen oder spitz-schragen Enden, doch wird dies nicht 
als wesentlich fiir die Erfmdung angesehen. 

Die Schenkel 12,14 konnen in der Nahe der klauenanigen Enden 121,141 oder 

15 in der Nahe des Scheitelbereichs 13 mit Verdickungen 171,172 bzw. 151,152 versehen 
sein, um die Verformung der Pinzette 10 bei Einwirk-ung von zu grossen manueilen Be- 
tatigungsdriicken zu begrenzen und dadurch eine praktisch beliebig grosse Bestandigkeit 
gegen eine bleibende Verformung zu erreichen. 

In Fig. 2 gehen die Schenkel 22, 24 in einem Scheitelbereich 23 ein.>tuckig in- 

20 einander uber, der zum Scheitel S in einem spitzen Winkel verlauft, wobei die Innenfla- 

che I wie der b ogen- bz w. annahernd halbkreisformi g ausgebildet ij;t Die«; i<;i jerinrh 

ebenfalls eine bevorzugie und keine kritische Bedingung, da auch eine wie in Fig. 3 dar- 
gestellte Ausfuhrung einer erfmdungsgemassen Pinzette moglich ist, bei der die Schenkel 
32,24 einstuckig in einem Scheitelbereich 33 ineinander iibergehen, dessen Scheitel S 

25 und dessen Innenflache I jeweils spitzwinklig zueinander verlaufen. 

Die in Fig. 4 dargestellte Ausfiihrungsform des Scheitelbereichs 43 zeigt ein 
weiteres Beispiel einer erfmdungsgemassen Pinzette. bei der die im Scheitelbereich 43 
einstuckig ineinander ubergehenden Schenkel 42,44 am Ubergang zur Innenflache I Ein- 
senkungen auf\veisen, wie sie zur Einstellung des gevv-unschten Schliessdrucks einer er- 

30 findungsgemassen Pinzette verwendet werden konnen. 

Die in Fig. 5 dargestellte, allgemein bogenformice Ausfiihrungsform des Schei- 
telbereiches 53 ist am Obergang der Schenkel 52.54 zum Zweck der Erlauterung nicht 
verdickt dargestellt. Eine solche Ausfuhrung wird normalerweise nicht bevorzugt und 
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sollte (in nicht dargestelliier Weise) mittels einer Verdickung im unteren Schenkelbereich 
gegen Verformung derPinzette gesichert werden. Eine solche Ausbildung des oberen 
Pinzettenendes setzt ein stranggepressies Leichtmetallprofil voraus - d.h. darf nicht etwa 
durch Biegen gebildet werden, da dies normalenveise zu einer erheblichen Schwachung 
5 des Metallgefuges fiihrt. Im Unterschied hierzu besitzt ein Strangprofil ein homogenes 
Gef\ige. Durch geeignete Strangpressverfahren lasst sich unter Umstanden eine Erhohung 
der Festigkeit des Metallgefuges erzielen. 

Fig. 6 zeigt den Querschnitt eines Strangprofils 60 mit einem auf etwa 300% 
(Verdickungsfaktor 3) verdickien oberen Ende 61 und mit zwei Schenkeln 62, 64, die in 
10 der Nahe der unteren Schenkelenden 65, 67 auf eiwa 200% (Verdickungsfaktor 2) ver- 
dickt sind. Die Langs-(oder Achsial-)Richtung des Strangprofils 60 verlauft senkrecht 
zur Zeichnungsebene, die Quer-(oder Radial-)Richtungen liegen in der Zeichnungsebene. 

Das Strangprofil 60 ist ein geschlossenes Profil, d.h. es umfasst in radialen 
Richtungen einen allseitig geschlossenen Raum 63. Demzufolge ist auch das untere Pro- 
15 filende 69 geschlossen und muss zur Herstellung der fenigen Pinzetten nicht nur durch 
Quertrennung (radiale Trennebene) in eine Mehrzahl von Pinzetten bzw. Pinzettenform- 
lingen zerlegt werden sondern vor oder nach der Quertrennung auch in achsialer Rich- 
tung aufgetrennt werden. 

Das in Fig. 6 dargestelUe geschlossene Strangprofil 60 ist am unteren Ende 69 
20 so ausgebildet, dass durch eine Trennung in der durch die strichpunktienen Linien T an- 
gedeuieten und in achsialer Richtung sich erstreckende Trennebene nicht nur das ge- 
schlossene Profil geoffnet wird sondern gleichzehig eine zweckmassige Form der unte- 
ren Pinzettenenden 65, 67 gebildet wird, die im Ruhezustand um den Abstand A vonein- 
ander entfernt ("geoffnet") sind und die GrifHlachen 651, 671 besitzen. Beim manuellen 
25 Betatigen ("Schliessen") einer aus dem Profil 60 durch Quer- und Langstrennung gebil- 
deten erfindungsgemassen Pinzette bleibi zwischen den GrifTflachen 651. 671 ein keil- 
fbrmiger Zwischenraum, der bei Erreichen des Schliessdrucks zunachst nur an seinem 
unteren Ende geschlossen wird und sich erst bei zunehmendem manuellem Druck pro- 
gressiv schliesst. Dies ist ein bei bekannten Pinzetten mit klauenfbrmigem Ende bekann- 
30 tes Mittel, um eine cute Greif- und Haltewirkung fiir einen mit der Pinzette gefassten 
Gegenstand, z.B. ein Haar, zu erzielen, Bei den bekannten geschmiedeten Pinzetten er- 
fordert dies eine relativ zeitaufwendige Schleifbearbeitung durch Fachperscnal, wahrend 
beim erfindungsgemassen Verfahren ein einfacher Trennvorgang hierzu ausreicht. 
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Der Winkel a der durch die Linien T angedeuteten Trennflache betragt bei der 
Ausfuhrung des Strangprofils 60 von Fig. 6 etwa 20^ kann aber in weiten Grenzen, z.B. 
zwischen lO*' und 80^, verandert werden. Ein Winkelbereich von eiwa 15 - 30** wird ftr 
viele Zwecke bevorzust. 

5 Der Abstand D zwischen den gemass einer bevorsiugten Ausflihrungsforni ver- 

wendeten Verdickungen 66, 6S im unteren Drittel der Schenkel ist praktisch gleich dem 
Abstand A am unteren Ende 69 des Profils 60 und damit praktisch gleich dem Abstand 
zwischen den GrifTflachen 651, 671 einer aus dem Profil 60 hergestelltenPinzette im 
Ruhezustand, d.h. bei voneinander im Abstand A enifernten Griffllachen. Dadurch wird 

10 eine bleibende Verformung der Pinzette bei normaler Verwendung praktisch ausge- 

schlossen. Eine typische Pinzetie, die aus einem Profil der in Fig. 6 gezeigten An herge- 
stelli ist. hat eine Gesamtlange von etwa 90, eine Schenkeldicke von etwa 2mm, eine 
Schenkelbreite von etwa 6 mm. einen Schliessdruck von etwa 200 g und ein Gevvicht von 
2,5 g. Ein allgemeiner Abmessungsbereich liegt zwischen der Halfte der eben genannten 

15 Werte und deren Doppeltem. Eine geschmiedete Stahlpinzette bekannter Art mit ver- 

gleichbaren Abmessungen und wesentlichen Eigenschaft wiegt mindesten etwa 6, typisch 
aber 8 - 9 g . 

Geeignete Methoden zum Zertrennen von Strangprofilen aus Leichimeiall in 
achsialen und radialen Ebenen bei der Durchfuhnjng des erfindungsgemassen Verfahrens 

20 sind den Fachleuten bekannt. Nicht beschrankende Beispiele sind das mechanische 

Trennschneiden und -sagen sowie Trennmethoden unter Verwendung von Laserstrahlen. 

Als "Leichtmetall" werden im Zusammenhang mit der Erfmdung Metalle mit 
typischen Dichten unter etwa 4 g/ml verstanden, wie insbesondere Aluminium und Ma- 
gnesium sowie Legierungen dieser Leichtmetalle miteinander und/oder mit anderen Le- 

25 gierungsbestandteilen. Die genaue Zusammensetzung ist insofern nicht kriiisch, als 

Fachleute die fur die Herstellung von Strangprofilen, insbesondere Sirangpress- und/oder 
Strangziehverfahren erforderlichen Zusammensetzungen kennen oder in einfacher Weise 
bestimmen konnen. Spezielle Beispiele sind handelsiibliche Legierungen, die hauptsach- 
lich Al und/oder Mg sowie meist auch Si und gegebenenfalls andere Legierungskompo- 

30 nenten enihalten. Solche Legierungen sind beispielsweise die der DIN 174S entsprechen- 
den Leichtmetalllegierungen, wie sic unter den Typenbezeichnungen Fl 1, F21, F28, F3 1 
usw. erhaltlich sind, ebenso die unter den Markenbezeichnungen Avional und Perunal 



erhalilichen Legierungen. Fur viele Zwecke werden solche Leichtmetalle bevorzugt, die 
sich mit den ublichen Verfahren oberflachlich oxidieren lassen ("Eloxal-Verfahren"). 

Voaeile erfindungsgemasser Leichtmetallpinzetten liegen nicht nur in der ver- 
glichen mit ublichen geschmiedeten Pinzetten aus Stahl verminderten Dichte und Masse 
sowie der wesentlich vereinfachten Herstellung aus Strangprofilmaterial sondem auch 
darin, dass die Oberflachengestaltung von Artikeln aus Leichtmetallen, wie insbesondere 
Aluminium oder Aluminiumlegierungen, durch die damit moglichen Oxidaiionsverfah- 
ren besonders vielfshig und sowohl bezuglich der Farbgebungsmoglichkeiten als auch 
der Oberflacheneigenschaften (z.B. dank der Harte von Aluminiumoxid) vorteilhaft ist. 

Allgemein bietet die Erfindung eine im wesentlichen aus Leichtmetall, vor- 
zugsweise Aluminium oder strangpressfahigen Aluminiumlegierungen, bestehende Pin- 
zette mit z\vei Schenkeln, die jevveils an einem ihrer Enden einen Scheitelbereich bilden 
und an ihren anderen Enden durch Einwirkung eines manuellen Schliessdrucks reversibel 
zum temporaren Eingriff miteinander gebracht werden konnen. Die Pinzette besieht aus 
vorzugsweise stranggepresstem Leichtmetall, ist einstuckig ausgebildet, und besitzt die 
wesentlichen mechanischen Eigenschaften von geschmiedeten Pinzetten, namlich einen 
ausreichend hohen Schliessdruck, eine gute GrifF- und Haltewirkung fur Gegenstande, 
die mit der Pinzette erfasst werden, und eine bei normaler Verwendung praktisch unbe- 
grenzte Bestandigkeii gegen Verformung. Zur Herstellung der Pinzette kann ein vor- 
zugsweise geschlossenes Strangprofil mit einem annMhernd pinzettenfbrmigen Quer- 
schnitt verwendet werden, was eine erheblich vereinfachte Herstellung ermoglichl, 

Im Rahmen der Erfindung sind fur Fachleute zahlreiche Abanderungen ersicht- 
lich. Dies gih z.B. fur verschiedene Ausbildungen der Greif-Enden der Pinzetten. der 
Langen und Breitenabmessungen, die auf Grund der obigen Beschreibung im Rahmen 
des fachmannischen Wissens den jeweiligen Anforderungen angepasst werden konnen. 
Der Schutzbereich der Erfindung ergibt sich aus den nachfolgenden Patentanspriichen. 
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Patentanspaiche 

1. Pinzette (10) mit z\vei Schenkeln (12,14), die jeweils an einem ihrer Enden 
miteinander in Verbindung stehen und an ihren anderen Enden durch Einwirkung eines 
rr.anuellen Schliessdrucks zum lemporaren und reversiblen EingrifFraiteinander gebracht 
werden konnen, dadurch gekennzeichnet, dass die Pinzette (10) aus vorzugsweise strang- 
gepresstem Leichtmeiall besteht und einstuckig ausgebildet ist. 

2. Pinzette (10) nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen Schliessdruck 
von mindestens etwa 120 g, vorzugsweise mindestens etwa 150 g. 

3. Pinzette (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Dik- 
ke des Scheitelbereichs (13), gemessen an der durch den Scheitel (S) des Scheitelbereichs 
verlaufenden Langsachse der Pinzette, urn mindestens etwa 20% dicker ist, als die Dicke 
der Pinzette in den nichl verdickten Bereichen der Schenkel (12,14). 

4^inzette_(lQ) nach jjnenijder Anspruche-1.^ -3,-dadurch-gekennzeichngt^4ass - 

die Schenkel (12,14) in einem Bereich zwischen beiden Schenkelenden (121,141) eine 
Verdickung (171,172;151,152) um mindestens etwa 30% der normalen Dicke der Schen- 
kel (12,14) auf\veisen, um die Verformung der Pinzette (10) bei manuellem Zusammen- 
drucken zu begrenzen. 

5. Pinzette (10) nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Schenkel (12,14) im Bereich zwischen ihren Enden (121,141) und dem Scheitelbe- 
reich (13) im wesentlichen einen prismatischen und vorzugsweise rechteckieen Quer- 
schnht haben, dessen Hohe der Normaldicke der Schenkel enispricht und dessen Breite 
mindestens zweimal grosser ist als die Normaldicke. 
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6. Verfahren zur Herstellung einer einstuckigen Leichtmetallpinzette, cekenn- 
zsichnet durch Bereitstellung eines Leichtmetall-Strangprofils (60) mit einer der herzu- 
S'.ellenden Pinzette annShernd entsprechenden Querschnittsform und Zerlegune des Pro- 
fils (60) in eine Mehrzahl von Pinzetten bzw. Pinzettenformlingen. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Strangprofil 
(60) ein geschlossenes Profil ist und vor oder nach dem Querzertrennen am unieren Ende 
zur Bildung von Klauen schrag aufgetrennt wird. 

8. Strangprofil (60) aus Leichtmetall. dadurch gekennzeichnet, dass das Strang- 
profil quer zur Langsrichtung des Profils annahernd die Form einer Pinzette (10) hat. 

9. Strangprotll (60) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass es als ge- 
schlossenes Profil ausgebildet ist. 

10. Strangprofil (60) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass dasuntere 
Ende des Hohlprofils zur Bildung von Klauen durch schrages Auftrennen ausgebildet ist. 
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